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Vakuumtechnik

Systemvergleich von Vakuumerzeugern

Merkmale elektromechanischer Pumpen

Bl hohe Saugleistung

W hohe Anschaffungskosten

Bl hohes Gewicht

M groBe Bauform

Bl hoher Montageaufwand (Kosten)

B wartungsintensiv (hohe Kosten)

B Taktbetrieb nur Uber zuséatzliche und teure
Vakuumventile realisierbar

Bl hoher Gerauschpegel

W Wéarmeentwicklung

M verschleiBanfallig

B thermisch belastete Blasluft

B schmutzempfindlich

M lange Start- und Stoppzeiten

B erhdéhter Wartungsaufwand
(Entsorgungskosten des Altéles)

Merkmale einstufiger Ejektoren

M relativ hoher Druckluftverbrauch
M geringe Saugleistung

B hoher Geréduschpegel

B kompakte Bauform

B geringes Gewicht

B kostengunstige Anschaffung

M einfache Installation

Merkmale mehrstufiger Ejektoren

Bl hohe Saugleistung

B hohe Betriebssicherheit

M geringes Gewicht

W kompakte Bauform

M einfache Installation

W wartungsarm

M einfache Taktung auf der Energieseite
M sehr reaktionsschnell

B geringer Gerauschpegel

M energieeffizient

B praktisch verschleiB3frei

M liefert kiihle Blasluft kostengtinstig

M relativ geringer Druckluftverbrauch

M keine rotierenden Teile

B verschiedene Leistungsklassen lieferbar

Alle Angaben sind unverbindlich und beinhalten keine Garantie.

www.timmer-pneumatik.de
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Serie UT  TIVAtec - Vakuumpumpen

Baureihen - Ubersicht -

Vorteile unserer mehrstufigen TIVAtec Vakuumpumpen

W Hoher Wirkungsgrad —» durch das Mehrstufenprinzip.

W Geringer Energieverbrauch —» durch optimale Diisengeometrie.
Energieverbrauch nur, wenn Unterdruck benétigt
wird (Taktung auf der Energiezufiihrung).

B Schlagartiger Auf- und Abbau des Vakuums —» durch die Disengeometrie und die Taktung der
Energiezufuhr (Druckluft).

W Hohe Betriebssicherheit —» keine drehenden VerschleiBteile.

B Minimaler Wartungsbedarf —» nur saubere Druckluft und ggf. ein Vakuumfilter sind
notwendig.

B Kompaktes Format, niedriges Gewicht —» hierdurch kann die Vakuumpumpe naher an der

Saugstelle installiert werden und somit schnellere
Reaktionszeiten realisieren.

H Einfache Installation —» nur ein Druckluftanschluss und die Saugleitung
mussen installiert werden. Die Einbaulage ist beliebig.

W AuRerst leise —» durch spezielle Konstruktion und die Verwendung von
Strémungsschalldampfern.

B Keine Warmeentwicklung —» durch Expansion der Druckluft entsteht ein Kuhleffekt
statt einer Warmebildung wie bei mechanischen
Pumpen.

Bl Keine Vibrationen —» die Saugluft ist schwingungsfrei.

Baureihe MINI

Die MINI-Baureihe besteht aus kleinen, leichten, mehrstufigen Vakuumpumpen, die fiir Roboterhandlings
und Automatisierungsaufgaben verwendet werden. Diese Vakuumpumpen sind kompakt in ihren
Abmessungen und haben dennoch eine erstaunliche Saugleistung und einen geringen Luftverbrauch im
Vergleich zu konventionellen, einstufigen Ejektoren.

Wir bieten hier standardméaBig jeweils zwei Charakteristiken an:
Charakteristik L = hohe Saugleistung, mittleres Vakuumniveau und normaler Betriebsdruck 5-6 bar.
Charakteristik M...L = mittlere Saugleistung, héheres Vakuumniveau, geringer Betriebsdruck 3-4 bar.

Andere Charakteristiken, zum Beispiel fiir noch héheres Vakuum, sind auf Anfrage lieferbar.

Baureihe MIDI

Die Vakuumpumpen der MIDI-Baureihe werden als dreistufige Vakuumpumpen in verschiedenen

GroBen und mit unterschiedlichen Merkmalen angeboten. Sie zeichnen sich trotz ihrer geringen GréBe und
ihres niedrigen Gewichtes durch eine enorme Leistungsstarke aus und eignen sich fir eine Vielzahl von
Einsatzgebieten als eigensténdige Vakuumgquelle oder als Basiseinheit eines Systems mittlerer Leistungs-
anforderungen. Mit dieser Baureihe lassen sich die meisten Vakuumaufgaben problemlos I6sen, wobei hier
das Verhéltnis von Leistung und Kosten fir viele Applikationen sehr glnstig ist.

Auch hier bieten wir standardmaBig jeweils zwei Charakteristiken an:
Charakteristik: M = mittlere Saugleistung, héheres Vakuumniveau, normaler Betriebsdruck 5-6 bar.
Charakteristik: M...L = mittlere Saugleistung, héheres Vakuumniveau, geringer Betriebsdruck 3-4 bar.

Baureihe MAXI

Der Einsatz der MAXI-Baureihe konzentriert sich auf groBe Saugleistungen oder auf die Kompensation
groBer Leckagen. Bei diesen Vakuumpumpen handelt es sich um 4-stufige Systeme, die gerade bei freier
Ansaugung und niedrigem Vakuumniveau eine noch bessere Energieeffizienz liefern. Die MAXI-Baureihe
ab UT-VP-MAX-M401 wird normalerweise mit Druckluft- und Vakuumanzeige sowie mit integriertem Ventil
und Handschalter geliefert. Ein Schalldampfer ist in die Vakuumpumpe integriert. Optional kénnen Abluft-
adapter fur gefasste Abluft geliefert werden.

Charakteristik: M = mittlere Saugleistung, héheres Vakuumniveau, normaler Betriebsdruck 5-6 bar.

4 Alle Angaben sind unverbindlich und beinhalten keine Garantie.
www.timmer-pneumatik.de



TIVAtec - Vakuumpumpen

Charakteristiken

L-Charakteristik

Bei der L-Charakteristik steht eine hohe Saugleistung bei relativ geringem Unterdruckniveau

(max. ca. 70%) im Vordergrund. Sie eignen sich besonders fiir die Handhabung von porésem Material, wie
beispielsweise Karton, sowie fiir die groBvolumige Vakuumerzeugung, wie beispielsweise bei Mischern
oder in Systemen mit schnellen Zyklen, bei denen Leckage kompensiert werden muss, um das gew{insch-
te Vakuumniveau beizubehalten.

M-Charakteristik

Die M-Charakteristik ist der ,Klassiker” unter den Dusensystemen, welche fur die meisten Anwendungen
gut geeignet ist. Die M-Charakteristik sollten Sie wéhlen, wenn Sie sowohl eine gute Saugleistung, als
auch ein mittleres bis hohes Vakuumniveau (max. ca. 90%) benétigen. Die M-Charakteristik wird bei den
meisten industriellen Vakuumanwendungen eingesetzt.

H-Charakteristik

Die H-Charakteristik wurde entwickelt, um ein hohes Vakuumniveau (max. ca. 99%) zu erzielen. Die
Saugleistung steht hier nicht an erster Stelle. Diese Pumpen eignen sich besonders fiir Aufgaben, bei
denen hohe Unterdruckwerte gewunscht werden, wie beispielsweise in der Prozesstechnik.

Auf Anfrage lieferbar!

M...L

Die M-Charakteristik kann optional auch als M...L-Ausfiihrung geliefert werden. Bei dieser Variante ist die
Dlsengeometrie speziell fir niedrige (ca. 3-4 bar) oder schwankende Betriebsdriicke ausgelegt. Dieses
bedeutet, dass die M...L-Ausfuhrung ihr max. Unterdruckniveau (max. ca. 90%) schon bei einem Betriebs-
druck von 3-4 bar erreicht.

Optionen

Optional sind alle Pumpen mit integriertem Riickschlagventil sowie mit FKM Dichtungen lieferbar.

Beispiel:
UT-VP-MIN-M21L-R

Alle Pumpen der MIDI-Serie sind ebenfalls mit Energiesparsystem erhaltlich.

Beispiel:
UT-VP-MID-M26L-R-ES

Bestellschlissel
z. B. Typ: UT-VP-MIN-M21L
LuT |- [ve]-[min]-[m 21 [ L |
L = Low pressure
Serie (Speisedruck 3-4 bar)
11
21
41
26
51
101
201
301
VP = Vakuumpumpen 401
SN = Saugnéapfe 701
ZUB= Zubehor 801
Vakuumpumpe ET = Ersatzteil 1201 Leistungsklasse
MIN = Mini L = mittleres Vakuumniveau, hohe Saugleistung
MID = Midi M= hdheres Vakuumniveau, mittlere Saugleistung
Bauform MAX= Maxi H= hohes Vakuumniveau, geringere Saugleistung

Alle Angaben sind unverbindlich und beinhalten keine Garantie.
www.timmer-pneumatik.de
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